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Pozor!
Pro bezpecné a spravné pouzivani vyrobku si prectéte
bezpec€nostni pokyny a navod k obsluze v tomto navodu.
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Predmluva

Hydraulické rozbruSovaci zafizeni LIS |ze namontovat pouze na nosné stroje, které
spliuji nezbytné mechanické a hydraulické poZzadavky na montaz.

Abyste zjistili, zda je nosny stroj vhodny, vénujte pozornost nasledujicim bodim:

> Hmotnost nosného stroje:

Hydraulické rozbruSovaci zafizeni smi byt namontovano pouze na nosny stroj s
dostate¢nou nosnosti. Pfi pouZiti rychlospojky (tazného zarizeni) je tfeba stanovit
celkovou hmotnost v€etné rychlospojky.

> Montazni rozméry:

K montazi kladiva na nosny stroj je tfeba pouZzit vhodny montézni adaptér. Tento
montazni adaptér se liSi v zavislosti na modelu nosného stroje a musi byt objednan
samostatné s uvedenim nasledujicich udaju:

> Model a rok vyroby rypadla

> Design rukojeti nabéracky:
Standardni montazni adaptéry LIS jsou urceny pro montaz na vétSinu nosnych stroja.
Soucasti pro montaz, jako jsou distancni podlozky a Srouby, Ize rovnéz objednat.

> Hydraulické vedeni:

Zkontrolujte jmenovitou velikost otvoru potrubi kladiva na nosném stroji. Pfivodni i vratné
potrubi musi mit dostate€né velky vnitini prumér. Mensi potrubi zpusobuji zvyseni
protitlaku a vedou tak k prehrati oleje nebo nepravidelnému buseni kladiva.

> Hydraulicky tlak:

Hydraulicky tlak a prutok oleje v hydraulickém vedeni rozbruSovacky .na nosném stroji
musi byt dostatecné pro provoz rozbruSovacky. Maximalni hydraulicky tlak nosného
stroje musi byt vysSi neZ doporuéena hodnota nastaveni mezniho tlaku kladiva. V
opacném pfipadeé se snizi rychlost uderu kladiva nebo kladivo nelze vibec uvést do
provozu.

> Tok produkce ropy:

Prutok oleje urcuje rychlost vyfukovani mlaticky, a proto je nejdulezitéjSim faktorem mezi
hydraulickymi parametry pro provoz mlaticky pfi pozadovaném vykonu. Prutok oleje by
proto nemél byt ani pfiliS nizky, ani pfili§ vysoky. Nedostatecny prutoksoleje ma za
nasledek nizsi rychlost vyfukovani a naopak pfili§ vysoky prutok oleje vede ke zvySeni
provozniho tlaku, a tim k pfehrati oleje. Pokud pritok oleje Cerpadlem prekroci
maximalni pfipustny prutok oleje v prerusovaci, je nutné pouzit regulacni ventil pratoku.

> Chladic oleje:

Pokud je teplota oleje pfilis nizka nebo pfiliS vysoka, snizuje se pracovni vykon jistiCe.
Teplota hydraulického oleje nesmi nikdy pfekrocit maximalni pfipustnou hranici 90 °C,
jinak maze dojit k poSkozeni mlaticky a nosného stroje. Pokud je chladi¢ oleje nosného
stroje pfilis maly, musi byt pavodni chladi¢ nahrazen vétSim chladi€em nebo musi byt
namontovan pfidavny chladic.
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POZOR!

Toto kladivo pouzivejte pouze tehdy, pokud jste si peclivé precetli a
porozumeéli nasledujicim bezpecnostnim pokynim!!!

Pfed instalaci, provozem nebo udrzbou tohoto zafizeni si prectéte
tento navod !

Odletujici ulomky z kladiva, kladivka, kamene nebo jiného materialu mohou
zpusobit poskozeni.

S kladivem nikdy nepracujte, pokud se v pracovnim prostoru nachazeji
okolostojici osoby. To mlze vést k vaznym nebo smrtelnym zranénim
okolostojicich osob.

U nékterych stroju/nosic¢l mize kladivo proniknout do prostoru fidiCe. Zajistéte,
aby se pfi provozu mlati¢ky s timto typem zafizeni pouzivala vhodna ochranna
zarizeni proti narazu.

Jisti€¢ provozujte pouze tehdy, jsou-li na ném nalepeny vSechny bezpeénostni
nalepky popsané v tomto navodu. Nalepky je tfeba pravidelné kontrolovat, aby
bylo zajisténo, Ze je veskery text Citelny. Pokud jsou nalepky necitelné, musi byt
vymeénény. Nahradni nalepky jsou k dispozici u spole€¢nosti Linser Industrie
Service GmbH.

PFi praci s kladivem je tfeba vzdy pouzivat ochranu sluchu, o¢i a dychacich cest.
Jisti¢ se b&éhem provozu velmi zahfiva. Nez se dotknete jakychkoli ¢asti jistiCe,
nechte jej.vychladnout.

V nékterych pfipadech nemusi ilustrace vitéto pfirucce pfesné odpovidat
vasemu kladivu. Napfiklad drzak mohl byt odstranén, aby bylo |épe vidét to
podstatne.

Signalni slova

NEBEZPECI!

Oznacuje bezprostfedné nebezpecnou situaci, ktera mize mit za
nasledek smrt nebo vazné zranéni, pokud se ji nezabrani. Muze se také
pouzit K oznacCeni mist na vyrobku, ktera by -mohla pfi neopatrné nebo
nespravné manipulaci explodovat.

POZORI

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci nebo nebezpecny postup,
ktery by mohl mit za nasledek vazné nebo dokonce smrtelné zranéni,
pokud se mu nezabrani.

POZOR!

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci nebo nebezpecny postup,
ktery by mohl vést k lehkému nebo.stfednétéZzkému zranéni, pokud se
mu nevyhnete.

DULEZITE!

Oznacuje potencialni poskozeni, které muze zkratit Zzivotnost vyrobku,
pokud se mu nezabrani.

Signalni slova "NEBEZPECI", "VAROVANI", "POZOR" nebo "DULEZITE" se pouzivaji ve
spojeni s vySe uvedenym bezpecnostnim vystraznym symbolem k oznaceni pfislusného
stupné nebezpedi. V8echny Ctyfi urovné nebezpedi se tykaji bezpecnosti. Proto pfi
zobrazeni vystrazného bezpecnostniho symbolu vzdy dodrzujte uvedené bezpecnostni
pokyny, bez ohledu na to, které signalni slovo je ve spojeni s timto symbolem pouzito
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1. Zakladni bezpecnostni pokyny

Germany
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POZOR!
PFi obsluze stavebnich stroju je tfeba dodrzovat nasledujici pokyny.
BASIC k nasledovani.

Chraiite se.

Obsluha a technici udrzby musi podle potfeby
pouzivat vhodné ochranné pomicky, véetné ochrany
sluchu, respiratoru, ochranné pfilby, bezpecnostni
obuvi, ochrannych bryli, silnych pracovnich rukavic
atd.

Poznamka:

Volné pfiléhajici odév nebo pfedméty, jako jsou
kravaty, Satky, volné tkaniCky od betmprsteny;
naramkové hodinky nebo dlouhé vlasy, moh@u vést k

poranéni téla, pfipadné i k umrti.

PFi kontrole a udrzbé vzdy pouzivejte vhodné nafadi.
Tyto prace smi byt provadény az po zastaveni
spotfebie a jeho pfemisténi na bezpecné misto.

Seznameni se s vybavenim

PFed instalaci nebo uvedenim jistice do provozu si
musi obsluha a technik adrzby precist bezpe€nostni
pokyny, navod k obsluze a pokyny k udrzbé a
porozumét jim.

Toto zafizeni smi obsluhovat pouze obsluha, ktera
byla vyskolena k obsluze nosného stroje a kladiva a

ma pfislusnou kvalifikaci. Musi byt dukladné
seznameni se vSemi aspekty provozu a technickymivlastnostmi nosného stroje a
kladiva.

Seznamte se s lokalitou

Pfed pouzitim:jistiCe zkontrolujie; zda na miste
nejsou neobvyklé podminky, které by mohly
predstavovat nebezpeci. Pro zajisténi bezpe€nych
pracovnich podminek je tfeba umistit vhodné
vystrazné znacky. Zvlastni opatrnosti je treba dbat
pfi praci v blizkosti elektrickych kabell, plynovych
potrubi nebo podzemnich pfivodnich vedeni.
Dbejte také na ostatni zaméstnance, kolemjdouci a
dalSi stroje, které se mohou nachéazet v blizkosti
mista pouZiti. Provoz jistiCe musi byt okamzité
zastaven, pokud se do nebezpecné zény dostanou

osoby.
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Seznam nalepek a umisténi na kladivu
Vystrazna nalepka (M2023001)

Pfipevnéte dodané bezpeclnostni nalepky
jasné viditelné na hydraulickém kladivu.

Pouzivejte ochranu sluchu
Pouzivejte ochranné bryle
Pouzivejte ochranu dychacich cest
Obecny symbol pozornosti

Pfed pouzitim pouZijte pfirucku
Oznaceni CE

VVVYVYVYY

ce

Mazaci misto Vyrobni stitek (s oznac¢enim CE)

Mazaci misto je oznaceno touto
nalepkou.

Pouzijte doporu¢ené mazivo. Mazivo se
musi pfidavat v pfedepsanych
intervalech. KAZDE 2 HODINY!!!

Nedodrzeni téchto pokynd muze mit za
nasledek poskozeni sekace a pouzder a
muZze vést ke ztraté zaruky.
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Imise hluku s hladinou akustického Obecna bezpeénost
vykonu Zejména je tfeba dodrzovat

bezpectnostni znaceni a znacky, jak je
uvedeno nize.

=\ = —

% S o g o e
m-n‘n'::.. ‘
i S o o Tl s s e
ST,
Breskar pans.
d [ofe ===]
RN L e S
\ =/ .

=

Bezpec€nost pri plnéni zadni ¢asti Bezpecnost pri pInéni tlakové nadrze
hlavy plynem plynem
s Y i 3
.m?rnn:::;b:ul Fi3 bach bosdl befors deegharg g R e ascumao bafare
& I p = 7 [
o Use pure niragen cas onfy. CUISH gas may Shuse o maiy o S Otivar gag My cam
Io Expiodn. & The mamteeanes of e acasnaldier B recomyanded

o be garvad By authorzed semice

= .ﬁ:}fﬂﬁmﬂut /A IMPORTANT

=Cmnck avory 2 vesase and fell © HecEeeay. =Gt crrpreg preddars 60 4 0 bar
« Foeler o cperation manua's for :E‘mEinmm:qm wChech every 8 moalts ard conlad! service If imcassary.

L r e e

Umisténi nalepek na kladivu




... on track for you!

=

L_| Germany

Seznamte se s predpisy!

Kazdy, kdo obsluhuje nebo udrzuje takové zafizeni, musi znat a rozumét
predpisim a zakonum platnym pro pouZzivani takového zafizeni. MlatiCka musi
byt pouzivana v souladu se vSemi platnymi pfedpisy tykajicimi se stavebnich
pracovnich postupl a verejné bezpecnosti.

Pro pfipad nouze musi byt v kabiné fidiCe hasici pfistroj a IékarniCka.

Opatieni pro bezpeény provoz

Pfi instalaci nového hydraulického prerusovace je tfeba predem provést fadu
kontrol a planovanych udrzbovych praci.

>
>
>

Hydraulické rozbruSovaci zafizeni smi byt namontovano pouze na nosny stroj
s dostate€nou nosnosti.

Pokud je pouzito rychloupinaci zafizeni (tazné zafizeni), musi byt stanovena
celkova hmotnost vCetné rychloupinaciho zafizeni.

Stroje Carrier pod touto hmotnostni tfidou nemaiji dostate¢nou stabilitu a pfi
pouziti hydraulického rozbrusovace by se mohly prevratit, coz by mohlo vést
ke zranéni-osob nebo poskozeni stroje. U nosnych stroju-nad touto
hmotnostni tfidou hrozi riziko nadmérného mechanického namahani mlaticky.
Je tfeba zajistit, aby bylo rozbruSovacizarizeni kompatibilni s hydraulickymi
systémy nosného stroje a aby odpovidaly jeho vykonnostnim
charakteristikam.

Aby byla obsluha chranéna pred zranénim zpUsebenym odletujicimi kameny,
musi byt kabina Fidi¢e vybavena ochrannou zasténou nebo ochrannym krytem
proti kameni.

Informace o ochrannych zarizenich kabiny ziskate u vyrobce stavebniho
stroje.

P K montazi hydraulického razbruSovade je nutna druha osoba, ktera se musi

Fidit pokyny Fidice nosného stroje. Ridi¢ nosného stroje a pomocnik musi
pfedem vzajemné koordinovat jasné signaly rukou.

P Aby nedoslo k poSkozeni zafizeni, musi bytprace, které je tfeba provést na

>

nosném stroji v souladu s planem udrzby, provedeny pied uvedenim jistice do
provozu.

Zkontrolujte, zda neni jisti€ opotrebeny, zda nejsou uvolnéné Casti, poskozené
nebo prasklé. Pokud zjistite poSkozeni nebo zavady, kladivo nepouzivejte.
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2. Technické udaje a doporuéena hmotnost nosného stroje pro

razné model

kladiv

Hydraulicky vypinac typu LIS

L

Germany

Vlastnosti Jednotk
astnosti eanota@ ™ sa0 | usas | Ls53 LIS68 | LIS75A | LISI00A
Trida stroje Bagr t 0.8-2.5 | 1.2-3.0 | 2.5-45 4.0-7.0 6.0-9.0 11-16
. . MS01/ MS08/ MS10/
Nahravani MS01 MS01 MS03 MSO03 CW10 CW20
Hmotnost kg 143 168 218 363 418 886
Délka mm 1122 1240 1325 1587 1887 2316
Sitka mm 230 230 237 308 308 376
Potreba olej in-
otre amc;)f;e (min- | in | 1530 | 2040 | 4070 | 4070 | 4585 | 80-110
Provozni tlak hotovost | 90-120 | 90-120 | 90-120 | 110-140 | 120-150 | 150-170
800- 700- 600-
Frekvence rytmu BPM 1400 1200 1100 500-900 | 400-800 | 350-700
Velikost hydraulické
hadice palec 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2
Prameér dlata mm 40 45 53 68 75 100
Ndrazova energie Joule 300 415 625 1005 1170 2500
LIS-53BT- LIS-75A-BT- LIS-100A-BT-
. LIS-40BT- LIS-45BT-
Cisl lozk MSO01/ LIS- LIS-68BT-MS03 MS08/ LIS- MS10/ LIS-
e R, =01 53BT-MS03 75A-BT-CW10 | 100A-BT-CW20
Kladi tralni adapté LIS-40BT- LIS-45BT- LIS-53BT- LIS-100-BT-
N eskou Btk e i WP | LS63BTWOP | Lis-7SBT-WOP | 77 o0
0 -0 0 A 401 - x d \.
Ttida stroje Bagr t 16-21 18-25 28-35 30-45 40-55 50-65
B MS10/ MS10/
Nahravani CW40 CWA40
Hmotnost kg 1488 1805 2379 3130 4479 -
Délka mm 2605 2850 3315 3376 3719 3895
Sitka mm 428 488 570 570 570 625
Potfeba oleje (min-max) [/min 120-180 120-180 180-240 200-260 210-280 240-300
Provozni tlak hotovost 160-180 160-180 160-180 160-180 160-180 200-230
Frekvence rytmu BPM 350-600 350-500 250-350 200-260 200-350 180-225
Velikost hydraulické
hadice palec 1 1 11/4 11/4 11/4 11/2
Primér dlata mm 135 140 155 165 175 189
Nérazova energie Joule 4500 4900 10250
LIS-135A-BT-
LIS-140A-BT-
Cislo polozky “;':;2/ BLE MS10/LIS-
W40 140A-BT-CW40
Kladivo s neutralni adaptérovou LIS-135A-BT- | LIS-140A-BT- | LIS-155A-BT-
deskou BEZ drzaku WOP WOP WOP
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1. Rozméry hydraulického jistic¢e

A B
N i ..
L
5 B o o
S |
tL
L | oL
_{
D i
A ) D
340 230 120 262 1222 40
: 340 230 120 201 1420 45
: 370 237 145 342 1542 53
440 308 220 376 1609 63
: 504 308 220 405 1872 75
550 376 280 436 2208 100
A B )
: 720 488 360 439 2495 135
740 488 360 639 2798 140

L_|Germany
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2. Struktura

Hlavni Srouby
Ctyfi hlavni $rouby spojuji zadni

Ly id——  hlavni Srouby

hlava, hlavni télo a pfedni hlava kladiva.

T zadni ¢ast hlavy

ventil zadni €ast hlavy
- Hlavnim Gkolem je ukladani dusiku
Ridici systém
Ventil
Akumulator Rizeni pohybu pistu nahoru a dola pfi
B ] Pist urcitych frekvencich.
I
T predni hlava -
Ridici systém
Srdce kladiva; obsahuje systém
ol . hydraulickych obvodu pro fizeni vratného
pohybu pistu.

. ist
 S— dlato N A

Pfeména kinetické energie hydrauliky na
energii narazu; drtici funkce se provadi

O uderem pistni tyée:

pfedni hlava

Ukolem spodni ¢asti hlavy je podpirat hlavni
télo kladiva a chranit je pred poskozenim
zplsobenym zpétnym razem kladiva.

Grafické znazornéni zobrazuje
pouze obecny pohled na hlavni

porvk)f; detaily se mohou.u , Dlato
riznych modelu hydraulickych
jistica lisit. Samotny sekac je specialné vyztuzeny, aby
O ; 4 A odolal odéru zplsobenému pfimym narazem.
Kladivo je hydraulicky oviadané U tohoto dilu_si muzete vybrat ze tfi modell:

zafizeni a muze byt pouzito na

. . , Y Spicaty typ,
nosném stroji, ktery splfiuje prcaty typ
pFisludné poZadavky na plochy typ a

Typ V-hrany

hydraulickou a mechanickou
montaz.

11
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Nahravani

L_|Germany
3. Priprava na instalaci a uvedeni do provozu
»
_ Potrubi
" uzaviraci ventil .
Nadrz na
Nizkotlaké hydraulicky olej
potrubi -
‘Vysokotla Olejovy filtr
ké potrubi -
télo ” i
A noini | byt
kladiva peddl | {_- K S .
- Regulatni | | sl
ato ventil == 1 3
X > = Na/s)
we P T Hydraulické
-4 ) cerpadlo

~ |

1. Montaz a demontaz drzaku MS01 nebo MS03

(hydraulicky pferuSovac se v zavislosti
na verzi dodava smontovany)

1. Umistéte kladivo na pevny a rovny
povrch tak, aby udrzbovy otvor Krytu
kladiva sméroval nahoru.

2 Pripevnéte adaptér (1) ke skfini
kladiva dvéma Srouby. V pfipadé
kladiva s tlumic¢em viozte horni tlumic
(2) do pouzdra kladiva pred
pfipevnénim-adaptéru:

3. poté viozte-vSechny Srouby (3+4) a
utahnéte je pfedepsanym utahovacim
momentem.

12
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2. Montaz hydraulického kladiva na nosny stroj

L_|Germany

NEBEZPECI!

Pfi montazi kladiva nebo demontazi IZice dbejte na to, aby se v blizkosti neseného
stroje nikdo nenachazel. Pfi pfemistovani nosného stroje se nedotykejte zadnych
Casti nosného stroje ani hydraulického rozbruSovace. Nedotykejte se rukama oblasti
_ |vylozniku a otvord pro Cepy. Pfi zarovnavani otvoru pro Cepy nikdy nevkladejte do

- lotvoru prst; otvory zarovnavejte pouze okem a pomoci hmozdinky. Dohodnéte se s
" lasistujicim pracovnikem na jasnych signalech rukou.

4. Hydraulika

Jelikoz jsou mlaticky LIS pohanény hydraulikou rypadla, které poskytuje
hydraulicky vykon, mél by nase mlaticky instalovat montér, aby se
maximalizoval vykon v souladu s vlastnostmi riznych rypadel.

Pred instalaci a
uvedenim jistiCe do
provozu je treba peclivé
dodrzet nasledujici
body:

Pro instalaci a provoz
mlaticky by mél byt
z4kladni stroj vybaven
systémem hydraulického
vedeni pro mlaticku.

Hydraulicka vedeni se liSi
v zavislosti na modelu
stavebniho stroje, proto by
mél kvalifikovany
mechanik pfipojit vedeni
kladiva k rypadiu po
kontrole tlaku oleje,
pratoku oleje a poklesu
tlaku na rypadle.

N\,

=\
AN PON
Cooler Filter [zd:3)
Oil Tank

Swing

Arm

Boom

- Relief Vale

Travelling Travelling
Bucket
Boom

Breaker Operating Valve
Breaker Control Valve

Qb Hyd Pump

Tank

Abyste zajistili dlouhou zivotnost mlaticky, musite zajistit, abyste vzdy
pouzivali originalni dily pro hydraulické olejovévedeni a pfislusenstvi, které
byly dodany nebo schvaleny vyrobcem nebo auterizovanymi prodejci.

DULEZITE!

Po montazi kladiva zcela vysurite a zasunte valec nosného stroje a zkontrolujte,
zda se valec nosného stroje miize volné a bez poSkozeni pohybovat.
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1. Nastaveni tlaku pojistného ventilu a zpétného tlakového ventilu
POUZE V PRIPADE, ZE NENi POUZIT RYCHLOVYMENNY ADAPTER.

Béhem montaze kladiva smi byt nosny stroj oviadan pouze z kabiny Fidice.

1. Podle pokynt zaméstnance opatrné zasunite rukojet nabéracky do adaptéru, dokud
se otvor v rukojeti nabéracky nesrovna s otvory v adaptéru.

2. Zasunte kolicek s ponornou tyci.

3. Prfipevnéte dorazovy krouzek ke Sroubu ponorné tyce a zajistéte jej Sroubem a
maticemi.

4. Zvednéte kladivo do vhodné vysky.

5. Vysunte valec IZice tak, aby otvor ve vylozniku byl v jedné roviné.s otvory v
adaptéru.

6. Vlozte Sroub tycCe.
7. Pripevnéte dorazovy krouzek k cepu kbeliku a zajistéte jej matici a Sroubem.

8. Zkontrolujte, zda béhem.provozu nedochazi k mechanickym problémum, uvolfiovani
dili nebo nepresnostem pfi montazi.

Hydraulicky vypinac typu LIS

Model jednotka LIS68 | LIS75A | LIS100A | LIS135A
Nastaveni | [ 110- | 110- ["110-| 150- | 170- [ 100- | 190-
pojistného ventilu 140 | 140 140} 170 ||/ 190 | | 200 | 210
Zpétny ventil hotovost 10 10 10 10 10 10 10
DA E 20 0 A . A
Nastaveni 200- | 200- | 220- | 240- | 260- | 240- | 260-
. ) hotovost
pojistného ventilu 210 | 220 | 240 | 260 | 280 | 270 | 280
Zpétny ventil hotovost 10 10 10 10 10 10 10

14
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2. Pripojeni hydraulickych vedeni kladiva

Pred pfipojenim hydraulického vedeni k nosnému stroji zkontrolujte nasledujici udaje:

> Hydraulicky olej nosného stroje musi byt udrZzovan v Cistoté, aby byl mlati¢ chranén
pfed poskozenim. Zkontrolujte, zda neni olej znecistén, a v pfipadé potreby jej vyménte nebo
olej propustte pfes externi filtracni systém a vymérite olejovy filtr nosného stroje v souladu s
planem udrzby nosného stroje.

> Pfi pouZiti nové instalovaného kladiva odstrante necistoty v hydraulickém potrubi
proplachnutim obtokem (bez pfipojeni kladiva).

> Zkontrolujte nastaveni pfetlakového ventilu na hydraulickém vedeni pferuSovace;
hodnota nastaveni pretlakového ventilu musi byt o 30 ~ 40 bart vy$$i nez naméreny
maximalni provozni tlak hydraulického pferusovace.

> Tésnici plochy a pfipojovaci zavity hadic nebo Sroubeni musi byt v bezvadném stavu a
nesmi byt znecistény piskem nebo podobnymi cizimi Casticemi.

Po odpovidajici pfipravé hydraulickych vedeni pro ovladani preruSovace pfipojte pferusovac
nasledujicim zpusobem:

1. Nejsou-li pripojovaci hadice pfipojeny k jisti€i, sejmeéte kryt otvoru pro udrzbu a pfipojte k
jistiCi pfivodni a vystupni hadice (1, 2) ozna¢ené "IN" a "OUT".

Ujistéte se, Ze jsou oba uzaviraci ventily (5) zaviené.

Z uzaviracich ventilt (5) sejméte koncovky (3) a z hadic odstrarite zéatky (4). Uzavéry a
zatky bezpecné ulozte do schranky na naradi.

4. Pfripojte vstupni a vystupni hadice (1, 2) ozna¢ené "IN " a "OUT" k uzaviracim ventilim
na obou stranach ramene ponaorného zafizeni.

5. Otevriete uzaviraci ventily (5)

1. vysokotlakd hadice (vstup)
2. nizkotlaka hadice (vystup)
3. koncove krytky
4. hadicova zatka

5. uzaviraci ventily

15
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5. Bezpecnostni opatieni pfi praci s kladivem
P Spravna poloha dlata s kladivem

Aby bylo pouziti kladiva ucinné, musi byt sekac spravné umistén. Pokud je poloha
nespravna, je energie uderu pistu pfilis slaba na =y
to, aby rozbila materidl. 5 of
Misto toho plsobi sila uderu sekace narazy na
skfin, kladivo a ty¢ a vyloznik rypadla, coz vede
k poskozeni téchto Casti.

7=
/-

Pokud je poloha vici demoliénimu
materialu (napf. skale) pfili§ velka, muze se
rypadlo nahle naklonit dopfedu, jakmile
dojde k prorazeni materialu, coz zpusobi
prudky néraz téla kladiva nebo konce
drzaku do materialu a jeho poskozeni.

Nedoporucujesse-provadét bourani kladivem
za nasledujicich podminek, protoze vibrace
pfi bourani se prenaseji na fetéz
stavebniho stroje.

Pfi zatloukani musi byt kladivo vzdy umisténo
ve spravné poloze.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat tomu, aby
kladivo nebylo zatloukano za nevhadnych
podminek.

P Vyrovnani dlata

Pusobte stejnym smérem sily vylozniku v jedné linii s dlatem a umistéte dlato do
skdly tak, aby uderna plocha byla co nejvice svisla. Pokud je udern& plocha pod
uhlem, mlze sekac pri narazu sklouznout. To zpUsobi, Ze se sekac zadre, zlomi a
poskodi pist. Pfi rozbijeni nejprve stabilizujte sekac a poté zvolte misto ve skale,
kde je mozné provést uder kladivem ve stabilnim stavu.

=
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Obsluha musi béhem provozu dbéat na nasledujici body:

P Jakmile hadice nadmérné vibruji, zastavte provoz.
Nadmérné vibrace vysokotlakych a nizkotlakych hadic pferuSovace vyzaduji
okamzitou demontaz a opravu. Obratte se na svého servisniho technika, aby
problém zkontroloval.

Vizualni kontrola, zda sekac pfi
zvednuti kladiva vy€niva.

Om
\\\\“\\\W\\\\\\\\N A\

P> P¥i zatloukani se vyhnéte uderam kladivem.

Jakmile je material rozbity, pfestarite s busenim. Neustalé prazdné udery do
materialu nejen posSkozuji Celni hlavu a uvolnuji Srouby, ale maji také negativni
vliv na stroj. Prazdné udery na material vznikaji, pokud sekac neni ve spravné
poloze na materialunebo pokud je sekac pouzivan jako paka. (Pfinarazu dlata
do prazdného materialu se zméni hlu¢nost uderu).

» Nepohybujte s materidlem pomoci kladiva
Vyvarujte se premistovani materialu bocni stranou kladiva, protoze by mohlo

dojit k pretrzeni Sroubl na kladivu a poskozeni vylozniku a rukojeti stavebniho
stroje.

: ("—'ﬁ
ALEATANA AETTARTANARETANANRANRANRARANRANAANY

P Nepouzivejte sekac jako paku.

Dlato a Srouby na kladivu by se mohly
poskodit nebo dokonce zlomit pakou.

17
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P> Netlucte kladivem na stejném misté déle nez 30 sekund.
Pokud se material po 30 sekundach uderu na stejném misté nerozbije, zmérite
misto Uderu. Dlouhodobé zatloukani na stejném misté vede k prehfati a
nadmérnému opotifebeni sekace.

b Zaénéte busit kladivem na hrané

V pfipadé tvrdych a velkych materiald
zacnéte busit od okraje. Tvrdé a velké
materialy |ze pomérné snadno rozbit, pokud
se uder kladivem zasadi do trhliny nebo na
hranu.

P Provozujte kladivo pfi spravnych otaékach motoru.

Kladivo rozbiji material pfi spravnych
otackach motoru.

ZvysSeni otaCek motoru nad potfebnou
uroven nezvysuje razovou silu, ale pouze
zvySuje teplotu oleje na ukor pistl a ventilu.

P Nepouzivejte kladivo pod
vodou nebo v bahné.

Kladivo se nesmi pouzivat pod vodou.
Pisty a podobné soucasti mohou zrezivét a
pfedCasné poskodit kladivo.

P Nikdy je nepouzivejte jako
kladivo.

Pad kladiva zpUsobuje nadmérné namahani kladiva nebo zakladniho stroje.
Muze dojit k poSkozeni ¢asti kladiva a zakladniho stroje.

18
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P Kdyz jsou valce zcela zasunuté nebo vysunuté, nemlatte
kladivem.

Udery kladivem ve stavu, kdy je vélec oo D@
zcela vysunuty nebo zasunuty, P
zpUsobuji zna¢né poskozeni valce a A
Casti stavebniho stroje.

P Nikdy nepouzivejte pro
dopravni ucely

Hydraulické rozbruSovaci zafizeni
neni ur€eno ke zvedani nebo
prepravé bfemen. Proto nikdy
nepouzivejte sekac ke zvedani
predmeétl. Je to nebezpecné a mize
to vést k poskozeni mlaticky nebo
sekace.

P Pied spusténim jistiCe nechte stavebni stroj zahrat.

Zejména v zimé by se mél motor stavebniho-stroje pred zahajenim prace s
kladivem zahrat na 30 az 40 °C po dobu péti az deseti minut.

» Béhem provozu se kladiva nedotykejte
Nedotykejte se dlata, protoze mize byt velmi horké.

P P¥i praci s kladivem musite pouzivat ochranu sluchu, ochranu oéi a
ochranu dychacich cest.

P Upozornéni u modelti Hammer s vestavénym akumulatorem (instalovano
od clanku LIS75A-BT)

Pozor, tlakova nadoba! Neotevirejte akumulator, aniz byste si pfedem precetli
navod k obsluze.

P Mazani

Pfi mazani sekace musi byt kladivo umisténa na.sekaci svisle a

vyvinout dostatecny tlak, aby se sekac zatlacil do kladiva. Tim se zabrani vniknuti
prilis velkého mnozstvi maziva do uderové komory, coz by mohlo vést'ke ztraté
vykonu kladiva v dusledku tlumiciho uc€inku nebo dokonce k zastaveni €innosti
kladiva v dusledku hydraulického zablokovani v uderové komore. Pokud neni
kladivo pravidelné mazano, omezuje to zivotnost sekace, pouzdra sekace a
pfedniho pouzdra.

P P¥i demontazi dorazového koliku vZdy pouzivejte ochranu oéi.
Dorazovy kolik se odstrafiuje pomoci kladiva a dérovacky.
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6. Montaz /| demontaz sekace

Pfi odstrafiovani nesmi byt seka¢ pod tlakem.
ale musi se v télese kbeliku snadno pohybovat.
Ize pfesunout.

1. Dodavané nastroje

2. kladivo

3. pruzinovy zavlackovy kolik
4. dlatovy Sroub

5. dlato

1. Montaz: 3

1. Pred vlozenim dlata zkontrolujte, zda nejsou
vnitfni pouzdra opotifebovana a zda v nich nejsou
necistoty.
otvory, kde se nachazeji zbytky necistot L
Vlozte sekac (6) do spodni €asti otvoru pro sekac. 5
Otocte sekac (6) do spravné polohy. ‘.‘
K tomu musi byt v drazce na hrideli dlata dostatek mista |
pro zasunuti ¢epudlata. I
4. Pokud pres otvor dlata neni vidét, otacejte dlatem tak dlouho,
dokud nebude vidét.
ZatlacCte Sroub (4) do otvoru tak, aby byl sekac zajistén na misté.
Nyni pomoci dodaného nastroje (1) zatlucte zavlacku pruziny(3) zpét do
otvorll vpravo a vlevo dole na télese kladiva.
7. Nyni zkontrolujte, zda Ize sekackem snadno pohybovat nahoru a:dolU.

w N

o g

2. Demontaz:

1. Ve spodni casti téla kladiva je na levé a pravé strané kulaty otvor.

2. Pruzinova zavlacka (3)jesumisténa v télese kladiva a 1ze ji vyrazit témito
dvéma otvory.

3. Zatimto UCelem pfiloZte dodany nastroj (1) na jednu stranu zavlackypruziny
(3) aruénim kladivem (2) ji prorazte. Délici Cep (3) by mél po nékolika
poklepanichvyjetz.otvoruna druhé strané:

4. Pokud nelze vyrazit délici kolik (3), zkontrolujte,.zda je sekac odjistény a zda
je kolik sekace ve spravné poloze.

5. Na pfedni a zadni strané jsou dalSi kruhoveé otvory, kterymi lze vyjmout
dlatovy Cep. Na strané téla kladiva obracené ke stroji pouzijte otvor vedle
otvoru s napisem GREASING (MAZANI).

6. Pevné drzte sekac (5) a pomoci dodaného nastroje (1) a lehkého tlaku
vytlacte sekac (4) opacnym otvorem.

AN POZOR!
/Z8\. Dlato smi byt namontovano pouze v souladu s popisem. V opadném piipadé muze
. dojit k vytazeni sekace z kladiva pusobenim sily a hrozi nebezpeci nehody, ktera
) by mohla ohrozit bezpe&nost.

20



... on track for you!

=

L_|Germany

POZOR!

Pfed vloZzenim nebo vyjmutim dlata musi byt nosny stroj vypnuty. Pfi zavadéni
sekace nebo Sroubl sekace vzdy pouzivejte ochranné bryle a rukavice, protoze
mohou |état kovové tfisky nebo ulomky.

Nikdy nevkladejte prsty do otvorl pro sekacové koliky kladiva.
tlakem zachycenym v kladivu. To je spojeno s rizikem fyzického zranéni.

sekacl vzdy pouzivejte kladkostroj se zvedacim popruhem. Dbejte na to, aby
sekac nespadl.

Po praci s kladivem muze byt sekac, zejména jeho $pic¢ka, po urcitou dobu velmi
horky a zpUsobit vazné popaleniny.

dulezité, aby byl sekac pouzivan spravné.

Dlato se pfi dodavce hydraulického-rozbruSovace zpravidla nezasouva. Pred viozenim

a umistéte jej na vhodnou podpéru (napf. ¢tvercovy nosnik).

Nestljte pfed sekacem; hrozi nebezpec¢i moznych prazdnych uderl zpusobenych

Dlata velkych kladiv jsou velmi téZka a obtizné se zvedaji ru¢né. Proto ke zvedani

Pouzivejte pouze originalni dlata LIS. Pouziti sekacu jinych vyrobcu maze zplsobit
poruchy kladiva a mlze vést ke ztraté zaruky. Pro maximalizaci Zivotnosti sekace je

sekace uvedte hydraulické rozbruSovaci zafizeni s nosnym strojem do vodorovné polohy

3. Demontaz hydraulického rozbrusovace z nosice

Odlozte hydraulicke rozbrusoyvaci zarizeni na Cisty, rovny a rovny
povrch a zatahnéte parkovaci brzdu nosného stroje.

o0 kowbpR

~

8.
9.

Uzaviraci ventily zcela uzavrete.

Odpojte hydraulické hadice (I, O) od uzaviracich ventilu.

Zkontrolujte, zda z hadic a uzaviracich ventili neunika olej.

Abyste zabranili zne€isténi, nasadte na uzaviraci ventily koncovky:a do hadic
vloZte zatky.

Odstrante dorazové krouzky ze Sroubt ponorné tyce a vylozniku.

Zvednéte zvedaci rameno od hydraulického rozbruSovace, dokud nebude mozné
hydraulicky rozbrusova¢ demontovat nebo na nosny stroj namontovat jiné
pfidavné zafizeni.

Pokud se kladivo delSi"dobu nepouziva, je treba ho vycistit a sekac z néj vyjmout.
Postfikejte sekac olejem proti korozi.

Vypustte plyn N2 ze zadni hlavy pfed pistem.

se vtlaCi do valce

4. Kontrola po instalaci
Po namontovani kladiva na nosny stroj a jeho pfipraveni k provozu je tfreba
sestavu znovu zkontrolovat.

Je tifeba zkontrolovat nasledujici body:

P Prutok oleje pfivadéného do kladiva - musi se méfit na vstupnim potrubi "IN"

pomoci pritokomeéru, kdyz je kladivo v provozu. Alternativné Ize pratok oleje
méfit bez provozu kladiva pomoci pratokoméru vybaveného Skrticim ventilem,
ktery je nastaven na provozni tlak kladiva.

P Pracovni tlak kladiva - musi byt méfen co nejblize vstupnimu otvoru "IN"

kladiva.
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P Poznamka: Prutok oleje a provozni tlak je tfeba méfit jako minimalini a
maximalni hodnoty, protoze pfi provozu jistiCe mirné kolisaji.

P Mezni tlak kladivového potrubi - Musi byt méfen pfi vypnutém uzaviracim
ventilu. Tento tlak musi byt nastaven na 30~40 bar( nad naméfenym
maximalnim provoznim tlakem jistiCe.

P Tlaky pfedpliiovaciho plynu v plynové komote zadni hlavy a v tlakovém
akumulatoru se musi pfed zahajenim provozu méfit ve statickém stavu, bez
provozu kladiva, pfi teploté okoli. DalSi podrobnosti o méfeni a pInéni tlaku
plynu naleznete v kapitole "10.".

P Rychlost zdvihu: Lze méit, pokud je k dispozici pocitadlo rychlosti zdvihu.
Durazné se doporucuje méfit poCet zdviha.

5. Vybér spravného dlata

POZOR!

Dlato muze vlivem tlaku plynu N2 vyletét, nestujte pfed dlatem.

Operating
position

Abyste dosahli optimalnich pracovnich vysledku a zajistili co nejdelSi Zivotnost
sekace, je tfeba vzdy zvolit spravny sekac.

co nejdelSi zivotnost sekace. Standardni sekace doporucené pro rtizné dkoly jsou
uvedeny nize:

Existuji dva hlavni typy lamani hydraulickym lamacem.

P> Penetra¢ni lamani (nebo fezné lamani):

Kuzelovity, jehlanovity nebo klinovity nastroj nasilnépronika do materialu. Tato
metoda je nejucinnéjsi u mékkych, vrstvenych nebo plastovych materialt. Cim
ostiejsi je ostfi sekace, tim lépe kladivo pronika do materialu. Pfi rozbijeni tvrdého
materialu se v8ak ostré bfity mohou rychle opotfebovat.

22



=

... on track for you!

L_|Germany

P> Narazové drceni:

Do materialu se pfenaseji silné mechanické napétové viny, které vedou k
poruSeni. NejlepSiho mozného pfenosu energie mezi sekacem a materialem se
dosahne pouzitim tupého sekace. Razové lamani se ukazuje jako u€innéjsi pro
lamani tvrdého a kiehkého materialu. Obecné plati, Ze mala kladiva nejsou pro
razové lamani vhodna.

6. Standardni sekac:

Poznamka:

P Dlata podléhaji pfi b&Zném provozu uréitému opotiebeni. (Na vyménu téchto
dili z divodu opotiebeni se nevztahuje zaruka).

P> Lze pouzivat pouze originaini sekace LIS; v pfipadé pouziti sekacu jinych
vyrobcl muze dojit ke ztraté zaruky.

P Specialni verze jsou k dispozici na vyzadani

MeilSeltyp H Anwendung
Spiaty sekat | l univerzaini pouditi; drceni betonu,

(zuiujici se) | skalniho pedioii a silniéni dlaiby
Spicaty klinovy sekat l C:,
(pyramidowvy tvar) |
Ploché dlato | ]_‘_"' g |
- svisly ez B
-horizontalni
fez [K D
Tupé didto Ij::
|

Siroké ploché
dlato(fezacka
asfaltu)

X @

univerzalni pouiiti; drcenibetonu,
skalniho podloZia silnicni dlazby

Téiba, zakladove prace, vwkopove
prace a vystavba silnic, demolice
betonu, dokonéeni svahd

Lamani nadmérnych balvand,
bouraci prace v betonu

TéZba, zakladédni staveb, wykopy ryh,
demaolicni prace, dokonéovani néspd,
| fozbijeni asfaltovéha povrchu.

=Jfelloxs

7. Opravy a udrzba
Pfi provadéni udrzby je treba dodrzovat zakladni pokyny:

P PFi manipulaci s hydraulickymi souc¢astmi mlaticky je nezbytna absolutni
Cistota a maximalni opatrnost. (Necistoty jsou nejvétSim nepfitelem
hydraulickych systéma).

P S dily kladiva je tfeba zachazet opatrné a skladovat je s pouzitim hadfik,
které nepoustéji viakna, nebo Cisticiho papiru uréeného specialné pro
hydraulické soucasti.
K &isténi hydraulickych soucasti pouzivejte pouze uréené Cistici kapaliny.
(Nikdy nepouzivejte vodu, paru, redidla nebo kyselé kapaliny).
Tésnici prvky, jako jsou O-krouzky, tésnéni a stérae hydraulického kladiva, musi
byt pfed pouzitim natfeny Cistym hydraulickym olejem. U tésné tésnicich tésnicich
prvku je obzvlasté dulezité, aby se na kluzné plochy tésnéni nanesla mazaci pasta.
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Pfed provadénim udrzby nebo oprav hydraulického rozbruSovace vzdy nechte
uniknout plyn, kterym je naplnéna zadni hlava a tlakovy akumulator.

K udrzbé se smi pouzivat pouze vhodné naradi. Pfi pouZziti nevhodného naradi hrozi
nebezpeci zranéni osob nebo poskozeni jistiCe.

Neopravnéné upravy kladiva mohou vést k zavaznym porucham nebo zhorsit
zivotnost a vykon kladiva. Spolec¢nost LIS nemuze v takovych pfipadech pfijmout
Zadnou zaruku.

Protoze hydraulické rozbruSovaci zafizeni je pfesné zafizeni, nesmi se v zadném
pfipadé demontovat hnaci ¢lanek a hlavni pohyblivé ¢asti. Pokud je demontaz nutna,
obratte se na pfisluSného prodejce. Nemuzeme prevzit zadnou odpovédnost, pokud si
zakaznik demontaz mlaticky provede sam.

Pred provadénim udrzby je nutné provést nasledujici kroky:

Pro usnadnéni udrzby a oprav umistéte kladivo do stabilni polohy na rovném

povrchu.

Vypnéte nosny stroj.

Uzavrete uzaviraci ventily.

V pfipadé potfeby odpojte hadice a utésnéte je zatkami, aby se do nich nedostaly

necistoty.

Pokud se hydraulicky preruSovac pouziva pro specialni ucely,
napfiklad: interval udrzby je vyrazné kratSi nezpfi bézném pouziti.
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1. Interval kontroly:

Kontrolni body

Body, které je nutné
kontrolovat po celou
dobu provozu!

Teplota hydraulického oleje (pod 80 °C)

Pad nebo poskozeni soucasti

Unik oleje na kladivu a hadici/potrubi

Obcas podél tyCe vytéka malé mnozstvi oleje. (To nema
Zadny vliv na vykon, pouzivani a provoz kladiva).
Nepravidelnosti ve vykonu nebo provozu kladiva
Mimoradné zmény kabell

Po jedné hodiné provozu:

Doplnite tuk (kazdou hodinu)

Zkontrolujte opotfebeni vnitfniho pouzdra, vnéjSiho pouzdra
a dlata.

Zkontrolujte znecisténi a napInéni hydraulického oleje, v
pfipadé potfeby jej dopliite nebo vyménte.

Limit Min. viskozita 20~40Cst

Kazdych 8 hodin nebo
denné:

Ujistéte se, Ze je sekac dostateCné namazan tukem.

\V pfipadé potfeby mazte Castéji.

Vyjméte sekac a zajiStovaci kolik a zkontrolujte, zda jsou v
bezvadném stavu.

Kazdych 50 hodin nebo
tydné (hlavni kontrola)

doplnte plyn.

Zkontrolujte opotifebeni sekace; pfedniho-pouzdra, pouzdra
sekace, odizolovate sekace a spodni Casti pistu.
Zkontrolujte hydraulické hadice, v pfipadé potieby je
vymeénte.

Zkontrolujte Srouby, v pfipadé potreby je vymeénte a/nebo
dotahnéte.

Zkontrolujte tlak plynu v zadni ¢asti hlavy, v pfipadé potfeby |

Pravidelna kontrola:
Kazdy mésic nebo po 200
provoznich hodinach

Pracovni tlak

Nastaveni tlaku prfepadového ventilu hydraulického
tlakového vedeni

Vyména filtru

Po 3 mésicich nebo po
500-1000 provoznich
hodin

Vymeéna olejového tésnéni

Zkontrolujte vSechna-tésnéni; v-pfipadé potreby vyménte
také membranu akumulatoru.

Zkontrolujte, zda neni pist deformovany

Zkontrolujte stav Kladiva a drzaku.

Pro dlouhodobé
skladovani
déle nez jeden mésic

Dlato musi byt odstranéno.

Plyn se musi zcela uvolnit ze zadni ¢asti hlavy.

Réazovy pist musi byt umistén na hornim konci zdvihu.
Spodni konec pistu, dlato a pouzdra musi byt dostatecné
chranény tukem nebo antikorozni kapalinou.

\VSechny hydraulické pfipojky musi byt utésnény Cistymi
zatkami,

aby se zabranilo uniku oleje nebo vniknuti necistot do
kladiva.

Kladivo musi byt ulozeno ve svislé poloze.

Kladivo musi byt skladovano na suchém misté.

V pfipadé dalSich otazek tykaji

cich se udrzby rypadla se obratte na vyrobce stroje.
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2. Dennikontrola
Nez zacnete pracovat, zkontrolujte vSechny dualezité body.

504 Zkontrolujte, zda jsou vSechny matice a Srouby utazeny.

Zkontrolujte, zda hadice nejsou poskozené a zda se neuvolnily
pfipojky hadic.

Zkontrolujte; zda z kladiva neunika neobvykly olej.

Zkontrolujte, zda sekac€ nevykazuje neobvyklé opotfebeni.

Pred kazdym provozem a dvé az tfi hodiny po kazdém
nepretrzitém provozu zkontrolujte hladinu maziva a v pfipadé
potfeby ji doplrite.

Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje a zda neni znecistén.

8 Zkontrolujte, zda jsou stale pfitomny gumové zatky, Srouby nebo
o jiné dily.
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3. Utahovaci moment atlak plynu

|
:

\
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LSS

Germany
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8. Mez opotiebeni rezného nastroje, opotrebitelnych pouzder
a Sroubu frezného nastroje

| pfi béZzném a spravném provozu kladiva dochazi k opotfebeni sekace a opotrebitelnych
Casti sekace, napr:

P> Opotiebitelné pouzdro, dlatové pouzdro, pfedni pouzdro
P Tlakovy krouzek

»  Srouby s dlatem, dorazové Srouby a objimky

» Skrabka a drzak Skrabky

Takové opotfebeni feznych nastroji a opotiebitelnych ¢asti feznych nastroja je
zpusobeno:

P Opotiebeni v dusledku klouzani kovu po kovu

P> Opotiebeni kontaktniho mista v disledku mikrosvarovani

P Abrazivni opotfebeni zplsobené ¢asticemi

P prohybani nebo odlupovani povrchu v disledku extrémné vysokého pfitlaku.
P Rychlej$i opotiebeni v disledku treciho tepla

Opotiebeni sekace, pouzdra sekace a predniho pouzdra je tfeba kontrolovat kazdych 60
provoznich hodin hydraulického rozbruSovace nebokazdy tyden. Pokud opotiebeni
prekroCi pripustné limity opotfebeni, musi byt pFislusné dily vymeénény. Pokud se tyto
dily budou nadale pouzivat, pfestoze dosahly limitu opotfebeni, muze dojit k vaznému
poskozeni pistu a sekace. Zejména pokud ma hydraulické rozbruSovaci zafizeni pfilis
velkou vali mezi sekacem a obéma opotiebitelnymi pouzdry, mize se sekac v dusledku
nespravnych uderd ohnout a zlomit. Na vyménu dilt v dasledku opotfebeni se
nevztahuje zaruka.

1. Dlata a opotrebitelné dily v predni hlaveé:

Na obrazku je celkovy uhlovy rez predni
g hlavou.

. pist

. dlato

. pritla¢ny krouzek
. dlato

. pfedni zasuvka

. dlatovy Sroub

. dorazovy Sroub

~NOoO OB~ WNBE
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2. Dlato:
PocateCni rozmér dlata je uveden v nasledujici tabulce. Po dosazeni mezni
hodnoty sekac¢ vyménte.
Jednotka: mm
Noveé dlato kl\rlgtvkyy Mezni
dlouhé .» | hodnota |
sekac /
LIS40 /
LIS45 | b
LIS53 : /
LIS68 | 1
LIS75A dolni mez
LIS100A
LIS135A
LIS140A Pavodné
913 813
952 852
918 818
71 776 550
3. Krouzkové pouzdro
Jednotka: mm
OV
0 A N0 dro A krouzkova
- C 0dNO 0 O0NOILa S
0 Oblast |-§-
s0 IR 42 8,75 7,00 | Oetiebeni /§<[:
i 45 47 12,25 8,00
53 55 8,50 6,00 méreni pfi 30 mm
3 68 71 10,50 7,50
A 75 /79 15,00 12,00
DOA 100 105 17,00 14,00 Z
i 135 140 32,50 29,50
40A 140 146 40,00 37,00
155 161 46,00 43,00 .
165 171 41,00 38,00
175 181 53,50 50,50
185 181 45,00 42,00 - emifte phednf
190 196 31,50 28,50 pouzdro na 10 mm
195 201 45,00 42,00
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4. Pouzdro sekace a predni pouzdro

L_| Germany

Vnitfni priméry dlatového pouzdra a pfedniho pouzdra jsou u novych dill stejné.
Pocate¢ni primér dlatového pouzdra a predniho pouzdra je uveden v nasledujici
tabulce. Pfi pfekroCeni mezni hodnoty vyménte obé pouzdra.

U modelu kladiv, které nejsou vybaveny pouzdrem sekace, je tfeba zkontrolovat
pouze pfedni hlavu. Pfi vyméné sekaciho pouzdra a pfedniho pouzdra se ujistéte,
Ze jsou pouzdra a otvor na pfedni hlavé zcela Cisté. Povrchy kovani potfete

mazacim tukem.

Mezni rozméry fezného nastroje, pouzdra fezného nastroje a pfedniho pouzdra

Jednotka: mm

DOA

40A

40 42
45 47
53 55
68 71
75 79
100 105
130 140
140 146

5. Sroub s predni hlavou Sroub s dlatem

Model

Jednotka: mm
Novy dil | Meznihodnota |

LIS100A 26 24
LIS135A 30 24
LIS140A 26 28
26 24
26 24
36 34
36 34
36 34
36 34

FFFTFFFFTF

Dlatové pouzdroMereni ve

stredu

Predni sroub hlavy

prumer
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6. Stop Sroub

Jednotka : mm

zarazkovy sroub

prumer

mezni
hodnota

L_|Germany

Dlatovy Sroub s
kulatym prafezem

fovy

Model Novy dil Mezni hodnota |
LIS40 13 11
LIS45 13 11
LIS53 13 11
LIS68 16 14
LIS75A 16 14
LIS100A 17,5 15,5
LIS135A 17,5 15,5
LIS140A 20 18
17,5 15,5
17,5 155
18 1
26 2
26 2
A 2
7. Dlatovy Sroub
Jednotka : mm
O0de O OO
4( 28 26
. 28 26 Dlazkovy cep s
32 30 podlouhlym
6 38 36 rurezem
, 42 % |\ /0 T
DOA 60 57
i 82 79
40A 88.5 85.5
96 ¢ mezni hodnota
96 s 4 | '
99 95
121 118
110 107
121 118
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8. Pist

Jednotka : mm

Novy Novy

Model  (dlouny (krétky | JET0

typ) typ)
LIS40 247

LIS45 326 276 200

pist

LIS53 330 280 200 d // | )7

LIS68 425 325 250 L if
LIS75A 507 407 250 -
usi00A [EH 461 250 Nt

LIS135A 701 601 350
LIS140A 762 662 400
LIS155 913 813 500
LIS165 952 852
LIS175 918 818
LIS190 918 818
LIS195 s/1 776

mez opotrebeni

novy

NEBEZPECI!

PFi pouziti jinych plynd hrozi nebezpedi vybuchu. Smi se pouzivat
pouze Cisty dusik o Cistoté 99,8 %.

9. N2 Plyn - dusik

RozbruSovacka je hydraulicka rozbruSovacka s dusikovou podporou. Plyn, kterym
je naplnénalzadni hlava, zajistuje vysokou razovou silu, zatimco plyn; kterym je
naplnén tlakovy akumulator, snizuje kolisani tlaku v kladivu. U tohoto typu
hydraulického mlatice zavisi provozni vykon mlatiCe na tlaku plynu: Plnici tlaky v
téchto plynovych komorach jsou proto pro kladivo dilezitym faktorem a musi se
vZzdy pohybovat ve stanovenych mezich.

Vezméte prosim na védomi prevodni tabulku-pro pinéni

V této Casti je popsano, jak se zadni hlava a tlakovy akumulator kladiva plini
plynem a jak se zde fidi tlak plynu. Vzdy se musi pouzivat Cisty dusik o Cistoté 99,8
%; jiné plyny, napf. vzduch nebo kyslik, nejsou povoleny. Soupravy pro plnéni
plynem musi byt vZzdy k dispozici, aby bylo mozné provadét nasledujici kontroly a
udrzbu.
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1. Tlak plynu v zadni ¢asti hlavy

Pokud se razova sila hydraulického rozbruSovace za¢ne snizovat, je tfeba
zkontrolovat tlak plynu v zadni hlavé. Plyn v zadni hlavé je tfeba doplnit pouze
tehdy, kdyz tlak plynu klesne pod stanovenou hodnotu.

Obecné plati, Ze tlak plynu v zadni hlavé by se mél kontrolovat nejméné kazdych
50 provoznich hodin nebo kazdy tyden. V pfipadé potfeby plyn doplrite.

POZOR!

. [Chcete-li zkontrolovat tlak plynu nebo jej doplnit, vzdy polozte
|hydraulické rozbruSovaci zafizeni na rovnou plochu, aniz
' byste na sekac vyvijeli jakykoli tlak.

Redukce
tla{g ~—~ rukojet
@ OFc &
GD\é #2,"“ “:n:{\_/lt
=0

Pripojovaci dil
hadice

_— Rukojet
uzavér

. ) c
ki &g‘xil

. N pretlako
. Y v_y' ventil
,_f_» ‘ 8 J

/ K

1) plynova lahev N2 (neni‘soucasti
dodavky)

2) PrevleCna matice (C91121)

3) Adaptérova spojka (C91122)

4) Hadice Synflex (2651001)

5) Tficestny ventil / manometr
(C91142)

6) Prodluzovaci adaptér pro
skFifovy typ (FO1137)

7) Redukce tlaku (neni soucasti

V. V4 }/ g 4
> L\ zastrc ‘-CQ N nabijeei dodavky)
k
2 . [\g ventil
=9

HLAVY".

Tlak plynu se méni v zavislosti na stavu pistnice. PolozZte kladivo na plocho a
nechte pist zcela 'vysunout, aby se naplnilo. Pfi pInéni kladiva plynem se
nepfiblizujte k sekaci. P fi vyméné pruchozich Sroubl nebo demontazi krytu
kladiva mlze byt sekac zasazen pistem a nahle vytlaen. Pfed zahajenim
prace uvolnéte plyn N2. Pfi manipulaci s lahvi s plynem N2 a pfi jejim
skladovani dbejte zvySené opatrnosti, protoZe se jedna o nadobu pod
vysokym tlakem. Pouzivejte pouze plynny dusik. Tlak plynu na zadni
strané hlavy 16 barQ pfFi povrchové teploté na zadni strané hlavy 20 °C
Viz "PREPOCTOVA TABULKA PRO TLAK PLYNU N2 NA ZADNi STRANE
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2. Zkontrolujte tlak plynu v zadni ¢asti hlavy.

L_|Germany

1.

2.
3.

No

© o

OdSroubuijte kryci desku hydraulického pferusovace a vyjméte zatku z plniciho
ventilu.

Ujistéte se, Ze jsou viCko a vystupni ventil trojcestného ventilu (5) uzavieny.
Nasadte tficestny ventil (5) na prodluzovaci adaptér (6) a oba na plnici ventil zadni
hlavy.

V tomto okamzZiku musi byt rukojet’ (knoflik) trojcestného ventilu ve svislé poloze,
aby nedochéazelo k uniku plynu.

Nyni stisknéte rukojet’ (tlaCitko) plniciho ventilu tak, aby se na manometru zobrazil
tlak plynu v zadni ¢asti hlavy.

Spravny tlak plynu naleznete v prevodni tabulce pro plnéni v zadni ¢asti hlavy.
Pokud je v zadni ¢asti pfiliS mnoho plynu, takze je pfekroCen stanoveny tlak, mirné
otevrete vystupni ventil, abyste snizili tlak plynu. Pokud je vSak tlak plynu pfili§ nizky,
opét jej doplnte podle popisu na nasledujici strané.

Po dosazeni stanoveného tlaku uzaviete vystupni ventil a uvolnéte rukojet’ (knoflik).
Nyni zcela oteviete vypustny ventil, vyjméte trojcestny ventil ze zadni €asti hlavy a
vymeénte zatku plniciho ventilu. VV tomto okamziku se zcela ujistéte, Ze se do ventilu
nedostaly Zadné necistoty.

3. Prevodni tabulka pro tlak plniciho dusiku v zadni €asti hlavy

Conversion table for filling
N2 Gas pressure at the back of the head

:
]
|

Tésnici tlak plynu N2

Povrchova (eplota zadni castl hlavy
(°C) , napt. pfi teploté zadni éasti hlavy
20 stupnu by mel byt tlak 16 baru.

prevodni tabulka pro Tlak dusiku v zadni casti hlavy (zévisi na teploté zadniho povrchu hlavy)

Povrch zadni éasti
hlavy Teplota

0/ 32 10 / 50 20 / 68 30 f 86 40 [ 104

(/¥

zpétny tlak plynu
(kg/em¥psi)

15,5 | 220 16 / 228 16,5 [/ 235 17 [ 242 17,5 [ 249
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4. Naplnéni zadni €asti hlavy plynem N2

1.

N

RHEOOoN O AW

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

OdSroubujte kryci desku hydraulického preruSovace a vyjméte zatku z plniciho
ventilu.

Nasroubujte adaptér (3) a matici adaptéru (2) a pfipojte plnici hadici (4) k adaptéru
(3+2).

Pfipojte redukéni ventil (7) k lahvi s plynem N2 (1).

Pfipojte plnici hadici (4) k redukénimu ventilu (7).

Prevodni tabulku pro napln naleznete na zadni strané hlavice.

Na redukénim ventilu nastavte pozadovany tlak plus 10 %.

Odstranite vicko z trojcestného ventilu

Nasadte prodluzovaci adaptér (6) na plnici ventil zadni ¢asti hlavy.

Zavrete vystupni ventil na trojcestném ventilu.

. Poté pfipojte plnici hadici (4) k trojcestnému ventilu (5).
.Nyni zcela zaviete pojistny ventil trojcestného ventilu (5) a oteviete ventil redukéniho

ventilu (7) proti sméru hodinovych rucicek, aby se plyn naplnil.

. Jakmile tlak plynu dosahne na redukénim ventilu stanoveného tlaku, uzavrete

plynovou lahev N2 (1) oto€enim rukojeti ve sméru hodinovych rucicek.

Ponechte rukojet trojcestného ventilu nahofe. Vznikly tlak zpusobi, ze se
automaticky vrati do své polohy.

Chcete-li vypustit plyn N2 z plnici hadice (4) a tficestného ventilu, oteviete-vystupni
ventil na tficestném.ventilu.

Odstrante plnici hadici (4) z redukcniho ventilu (7) a tficestného ventilu (5),
nasroubujte zpét uzavér na tficestny ventil'a uzavrete vystupni ventil.

Nyni stisknéte rukojet’ (tlacitko) trojcestného ventilu smérem dold a na manometru
trojcestneho ventilu se zobrazi tlak plynu v zadni hlavé.

Pokud je tlak pfilis vysoky, vypustte malé mnozstvi plynu ze zadni Casti hlavy
opakovanym oteviranim a zaviranim vystupniho ventilu:

Po dosazeni pozadovaného tlaku uzaviete vystupni ventil a uvolnéte rukojet
(knoflik).

Nyni zcela oteviete vypustny ventil, vyjmeéte trojcestny ventil ze zadni €asti hlavy a
vymeénte zatku plniciho ventilu. V tomto okamziku se zcela ujistéte, Ze se do ventilu
nedostaly Zadné nedistoty.

Zadni hlava'se nachazi na zadnim ventilu hlavy, oznaéeném touto
samolepkou.

“ USE ONLY FILL WITH N2 GAS!

GAS PRE—CHARGE PREUUSRE
16.5kg,/om 235PS1), AT 20°C(68°F)
CAUTION — PRESSURIZED VESSEL.
DISCHARGE PRIOR DISASSEMBLY.
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5. Tlak plynu v akumulatoru

a viko zcela utazeny.

povrchu akumulatoru.

Standardni tlak plynu v akumulatoru 55ke/cni (783 psi) pfi teploté 20 °C na

. [Pfi manipulaci s plynovou lahvi N2 a jejim skladovani dbejte zvysené

.. lopatrnosti, protoZe je pod vysokym tlakem. Pouzivejte pouze plynny dusik.

> |Pii demontazi akumulatoru je tfeba pred zahajenim praci vypustit plyn N2.
Pfi praci se nedotykejte povrchu paméti.

Nezapomenite pouzit tficestny ventil pro plnéni plynu N2, pokud budete pinit
pfimo z lahve, muze dojit k prasknuti membrany.

Pokud pinite plyn N2 pouze do akumulatoru, ujistéte se, Ze jsou akumulator

Germany

6. Kontrolatlaku plynu v akumulatoru

N =

Ujistéte se, Ze jsou vicko a ventil trojcestného ventilu (5) pevné utazeny.
Sejméte vicko (11) z akumulatoru a plné utahnéte plnici ventil (12). 3)

Zkontrolujte, zda jsou tésnici krouzky (6) + (8) pfipevnény k pouzdru (7). Vyjméte

zatku (9)
a nasroubujte zasuvku.

No Ok

o

ventilu (5).

Pfipojte zasuvku (7) k trojcestnému ventilu (5).

Postupné uvolnéte plnici ventil (12). Na manometru se zobrazi plnici tlak.

Pfi narmalnim tlaku plynu ventil uzaviete ve sméru hodinovych rucicek.

Pokud je tlak plynu vysSi, opakujte povolovani a utahovani-pojistného ventilu
trojcestného ventilu, tlak se postupné snizuje.

Uvolnéte pojistny ventil trojcestného ventilu, abyste uvolnili plyn N2 v trojcestném

9. Vyjmete trojcestny ventil (8) a utahnéte zatku (9) a vicko (11).

1 Redukece tlaku

5. G
4\/ 23\ AP Sy
o = =~
o \5}
R enihag,

@ SCe
/ =i}
uzavér
s
10 S8
NI

1) plynova lahev N2 (2900003)
2) Adaptér (spojka) (C91122)
3) Uzaviraci matice(C91121)
4) Hadice Synflex (2651001)
5) Tricestny ventil (C01244)

6) O-krouzek (2850010)

7) Sestihranné pouzdra s O-krouzkem
(U81414)

8) O-krouzek (2850014)

9) Zastrcka (U81276)

10) O-krouzek (2850014)

11) O-krouzek (U81275)

12) PlInici ventil (U81266)

13) O-krouzek (2850003)
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7. PInéni akumulatoru plynem N2

1.
2.

S

7.
8.

9.

10.
11.

Pfipojte plnici hadici (4) k redukénimu ventilu (7),

po nasroubovani hadicového adaptéru (3) na pfipojku nasroubujte matici (2) na
lahev a pfipojte ji k redukénimu ventilu.

Po odSroubovani vicka trojcestného ventilu pfipojte trojcestny ventil (5) k plnici
hadici (4).

Sejméte vicko (11) z akumulatoru a plné utahnéte plnici ventil (12).
Zkontrolujte, zda jsou tésnici krouzky (6) + (8) nasazeny na pouzdro (7).
Odstrante zatku (9) a Srouby.

Po kontrole, zda je pfipojena zasuvka (7) v trojcestném ventilu, uvolnéte
zasobnikovy nabijeci ventil (12).

Pomalu otacejte knoflikem reduktoru tlaku proti sméru hodinovych rucicek.

Do akumulatoru doplnte plyn podle pfevodni tabulky pro doplfiovani tlaku plynu
N2.

OtoCenim knofliku na plynové lahvi N2 ve sméru hodinovych ruci¢ek uzaviete
pfivod plynu.

Zavrete plnici ventil zasobni nadrze (12).

Uvolnéte pojistny ventil tficestného ventilu, abyste uvolnili plyn N2, ktery zdstal v
plnici hadici.

8. Prevodnitabulka-pro plnici tlak'dusiku v akumulétoru

pm'c:t:xgli';lrma v 0/32 || 10/50 20 / 68 30 / 86 40 / 104
Akumulator Tlak plyhu 51/ 730 s3/755 (| ss/780 57/ 815 59 / 830

(kg fem?fpsi) - { i

Nalepky akumulatoru (A) a (B) jsou umistény na télese akumulatoru.

Tésnici tlak plynu N2 (kg/em?)

Prevodni tabulka pro plnici tlak plynu
N2 v akumuldtoru

| Caution |

- Pressurized contdiner !
Discharge prior /o disassembly!
Do not open_without reading

X the Operation Manual or
-1 0 ae0Shes | - T consulting the authorized
60 C e T service personnel !

A

=) o]
= .‘gc.a'%mpﬂc —

80

40

Date of construction
Temperature(Max)
Volume

Fill Material

ACCUMULATOR PRECHARGE
PRESSURE

B (i

1.71
Only nitrogen gas
55kg/cm 2780psi
(at 20 C° /68 F°)

20

0 20 40 60 80

Povrchova teplota akumulatoru °C
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9. Reseni problémii

Mozné pric¢iny Naprava
Vyména tlakového a vratného potrubi Spravné pfipojeni hadic kladiva

Uzaviraci ventil v tlakovém a/nebo

o~ e - Otevreni uzaviracich ventil(
zpétném potrubi je uzavien

Zkontrolujte tlak plynu v zadni hlavé a

PFilis vysoky tlak plynu v zadni hlavé nastavte jej na spravnou hodnotu.

P¥ilis nizka hladina hydraulického oleje v | Kontrola hladiny hydraulického oleje a

nadrzi doplnéni nadrze

Kladivo nelze
uveést do
pohybu

Pvr’e_tvlak'ovy ventil se otevie, pokud je tlak Obnoveni mezniho tlaku
pfili§ nizky.

Zéavada na ventilu a pistu Obratte se na prisluSného prodejce.

Netésnost mezi tlakovou a vratnou Kontrola instalace, Cerpadla a dalSich
stranou v hydraulickem okruhu rypadla hydraulickych prvka

Zkontrolujte otacky motoru nosného

Sl LS e R stroje a/nebo provozni tlak.

Nedostatecny pfivod hydraulického oleje
z nosného stroje Prili§ vysoky prutokovy
odpor na olejovém filtru nebo chladici
oleje.

Obratte se na prislusného-prodeijce.
Zkontrolujte, vycistéte nebo vyménte
olejovy filtr/chladic.

Prehraty hydraulicky olej Kontrolasa:vyménadfiltru, chladice

P¥ili& nizky tlak plynu v zadni hlavé Zkontrolujte'tlak plynu v zadni hlavé a

doplnite plyn.
Nespravné usporadani dlata a pistu Pritlacte dlato nosnym strojem dold.
PFili$ nizky PFilis maly vnitfni prGmér vratného Zvétseni vnitiniho priméru vratného
" I potrubi potrubfi
pocet zdvihu
hydraulického Prilis vysoky zpétny tlak Kontrola a sniZeni zpétného tlaku
kladiva Pretlakovy ventil se otevie, pokud je tlak ] ]
DFIliS nizky. Obnoveni mezniho tlaku
P¥ilis nizka hladina hydraulického oleje v | Kontrola hladiny hydraulického oleje a
nadrzi dopInéni nadrze
&patny vkon cerpadla Poradte se s autorizovanym servisnim
patny vy P technikem

Vadna membrana v akumulatoru PFili§ Vyménte membranu Sefidte ventil pro
zasroubovany ventil pro nastaveni tlaku | nastaveni tlaku

Zkontrolujte udaje o ¢erpadle pomoci
méficiho zafizeni a porovnejte je s
pavodnimi udaiji.

Nedostate¢né mnozstvi dodavek do
hydraulického systému

PFilis nizky tlak plynu v tlakové zasobni

Nerovnomérny ekl
[oJelI IR VI 74vada na kladivkovém ventilu nebo
vadna funkce rozdélovace

Kontrola a dopInéni plynného dusiku

Kontaktujte pfislusného prodejce LIS
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Chyba

Unik oleje mezi
zadni hlavou a
valcem

Unik oleje z
akumulatoru

Uniky oleje u
sekace

Prilis vysoka
teplota
hydraulického
oleje

Unik plynuw
zadni ¢asti
hlavy

10.

in

=4
(]

Mozné p

<

Vadné tésnéni

Naprava

Kontrola a vyména tésnéni

Vadny O-krouZek a/nebo opérny
krouzek

Zkontrolujte a vymérite tésnici krouzek
a opérny krouzek.

Vadna tésnéni valcl

Demontaz hydraulického preruSovace a
vymeéna tésnéni

P¥ilis nizka hladina hydraulického
oleje v nadrzi

PFili§ vysoky vykon nosného
Cerpadla

Vysoka venkovniteplota a Zadny
instalovany chladic.

Vadny pojistny ventil

Naplnite nadrz na hydraulicky olej

Opravte otacky motoru nosného stroje
Vynulujte erpadlo.

Instalace chladiCe oleje

Instalace nového pretlakového ventilu

Uvolnéné prachozi Srouby

Zavada na plynovémiventilu zadni
hlavy,

Vadny O-krouzek na zadni hlavé

Vadna tésnéni vlozek valcu

Dotahnéte prichozi Srouby
Vymeéna plynového ventilu.zadni hlavy
Vymérite O-krouzek

Kontrola a vyména tésnéni pistnich
pouzder.

Hydraulicky olejia mazivo

Volba hydraulického oleje ur€uje vykon hydraulického rozbrusovace.
(1) Pro pouZiti ve specialnich oblastech s drsnym klimatem (extrémné chladné nebo horké

pocasi).

(2) Pokud nejsou k dispozici doporucené znacky hydraulickych oleju.
(3)Pokud hydraulicky olejdodany:-pro zakladni stroj neodpovida doporucenému oleji.
1. Hydraulicky olej a mazivo doporuéené pro hydraulicky rozbrusova¢ LIS

ISO VG 46

Hydraulické oleje

Zimnfi

Tuk (MOS2)

=
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ISO VG 32

VSechna rocni
obdobi

ISO VG 46

Mobilni DTE Mobilni DTE Mobilhi DTE 15M Mobilni r.rlazau
Mobilni 25 24 special
Mobilni SHC 525 *
Mobilith SHC 220 *
Mobil Eal Syndraulic 46 ** b1l
Czl;lcti:ex Randohd 46 | Rando HD 32 | Novy Rando HDCZ Molytex EP2
BP Energol HP46 | Energol HP32 Energol HP46 -
Shell Tellus 46 Tellus 32 Tellus T 46 Retinax HDX-2
S-0il - - Azolla ZS 46 -

* Syntetické mazivo

** Syntetické mazivo Setrné k zivotnimu prostredi
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Teplota a viskozita hydraulického oleje

Hydraulicky rozbruSovac provozujte pfi teploté oleje 20 °C az 80 °C. Provoz
pfi vysSich teplotach mize poSkodit vnitfni soucasti, coz maze vést ke
snizeni vykonu.

2. Znecisténi oleje a vyména oleje
Znecistény olej vede k porucham prerusovace a zakladniho stroje a
zpusobuje poskozeni dild.

Zvlastni pozornost vénujte znecisténi olejem.

Znecistény olej je tfreba okamzité vymeénit.

PFi vymeéné oleje dukladné vycistéte olejovou nadrz, valec a vedeni.
Pri Cisténi nebo vyméné olejoveho filtru také zkontrolujte, zda neni olej
znecistény.

P Vymeéna filtru: po prvnich 50 hodinach a poté kazdych 100 hodin.
P Vyména hydraulického oleje: kazdych 500 hodin

DULEZITE!

Pokud neni kladivo dostate¢né namazano, vznika tfenim na sekadi velké

mnozstvi tepla. Toto teplo mUze vést k pfedéasnému opotfebeni a

. |prasklindm v sekaci a drzaku sekace. Pfi manipulaci s olejem a mazivem
: \vzdy dodrzujte platné bezpe€nostni predpisy!

3. Namazte dlato

Pravidelné promazavejte a kontrolujte mazivo

Pfi nepfetrzitém pouzivani promazte seka€ kazdé dvé hodiny dostateCnym
mnozstvim maziva.

Naplite mazivo pfes maznici umisténou mezi sekacem a pouzdrem sekace.

Kazdé 2 hodiny

P 6 ~ 12 mazacich davek pro LIS40 - LIS68,
P 12 ~ 25 mazacich davek s LIS75 - LIS195
s velkou mazaci pistoli

Interval mazani a mnozstvi maziva musi byt pfizpusobeny pfisluSnému
modelu kladiva a provoznim podminkam!
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4. Pouziti pri vysoké okolni teploté:

Pokud je preruSovac pouzivan pfi vysokych okolnich teplotach, tj. v Iété nebo v
tropickém podnebi s teplotami nad 30 °C, je tfeba sledovat teplotu hydraulického oleje,
aby nedoslo k pfekroceni stanoveného teplotniho limitu. Pokud teplota oleje prekrocCi
maximalni pfipustnou hodnotu provozni teploty, musi se pouzit hydraulicky olej s
vhodnou viskozitou.

V takovém pfipadé je tfeba pouzit hydraulicky olej vysoké viskozitni tfidy. Pokud je
teplota oleje i pfes pouZiti oleje s vysokou viskozitou stale pfilis vysoka, je tfeba
namontovat pfidavny hydraulicky chladic.

5. Pouziti pfi nizké okolni teploté:

Pri teplotach nizSich nez 0 °C se musi nosny stroj pfed pouzitim zahrat podle postupu
popsaného vyrobcem nosného stroje. Pfed spusténim hydraulického rozbruSovace se
ujistéte, Ze hydraulicky olej v nosném stroji ma teplotu nejméné 0 °C.

Poznamka:

Hydraulicky rozbruSovaci a nosny stroj nemuze pracovat na plny vykon, dokud teplota
oleje nedosahne alespon 60 °C.

6. Poruchy, které mohou nastat:

Teplota hydraulického oleje nesmi nikdy prekro&it maximalni pfipustnou teplotu oleje.
Pokud jsou v nadrzi naméfeny vyssi teploty, je tfeba zkontrolovat hydraulicky systém
a/nebo pojistny ventil. Nize jsou uvedeny nékteré zavady, které mohou byt zplisobeny
nespravnou viskozitou oleje nebo nespravnou teplotou oleje:

Prilis husty olej (ij. prili§ nizka teplota oleje) muze zpusobit nasledujici:
P Pomaly nebo nepravidelny rytmus
P Potize pfi spusténi
P Poskozeni ¢asti kladiva v dusledku kavitace
P> Nizky narazovy vykon

Prilis ridky olej (tj. priliS vysoka teplota oleje) muze zpUsobit nasledujici:
P Omezeny piivod oleje z noshého Cerpadla
P Nizka razova rychlost; nizka drtici kapacita
P nedostatecné mazani; rychlejsi opotiebeni Casti kladiva
P Poskozeni tésnicich prvku

DULEZITE!

Pokud je do extrémné studeneho jistiCe pfivadén horky hydraulicky olej,
vede to k vnitfnimu mechanickému namahani jistiCe, které nakonec
:izpusobi jeho selhani.

DULEZITE!

Pokud se kladivo pouZiva bez pfedehfatého oleje: muze dojit k podkozeni
tésnicich prvkd kladiva. Muze dojit k prasknuti membrany v akumulatoru.
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7. Filtr hydraulického oleje

Znecistény hydraulicky olej mlze zpUsobit poSkozeni nejen mlaticky, ale také
hydraulickych sou¢asti nosného stroje.

Kontaminovany hydraulicky olej mGze zpuUsobit nasledujici:

P Rychlej$i opotrebeni dill

P sevieni nebo zablokovani pohyblivych ¢asti

P Bodovani na kluznych plochach pohyblivych dilt

» Uniky oleje a snizeni vykonu kladiva Snizeni kvality oleje

P Vzduchové bubliny a voda v hydraulickém oleji mohou zpusobit kavitaéni poruchy.

Zkontrolujte olejovy filtr ve zpétném potrubi stroje; tento filtr nesmi byt hrubsi nez 50
mikrometri a musi mit zabudovany magneticky odlu¢ovac.

Doporuc€ujeme vymeénit hydraulicky olej a olejovy filtr podle pokynu vyrobce stavebniho
stroje!

11. ABH - Systém prazdného.zdvihu

Spina¢ ABH je umistén na boku kladiva. Doporucuje se zapnout ochranu proti volnobéhu
i pfi béZném provozu kladiva. Pokud je zapnuta ochrana proti uderdm naprazdno (AHB),
zabranuje uderum pfi volnobéhu kladiva.

1. Nastavenipro LIS75-LIS100

4.5mm

‘A"

Prepinac ABH
ABH - VYPNUTO ABH - ZAPNUTO

1.  ochrana proti chodu naprdzdno se vypne, kdyZ je-Sroub.zcela
zaSroubovan.

2. zafizeni proti kondenzaci se zapne, kdyz Sroub vyCniva
pfiblizné o 3 zavity mimo matici, tj. asi 4,5 mm.
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2. Nastaveni ABH pro LIS135A-140A

Poloha H Poloha L Poloha X

1. Pokud je pfepina¢ ABH v poloze H, znamena to, Ze kladivo je v
rezimu "dlouhy zdvih a vysoka sila uderu" a ABH (ochrana proti
prazdnému zdvihu) je vypnuta.

2. Pokud.je pfepina¢ ABH v poloze L;znamena to, Ze kladivo je v.rezimu "kratkého
zdvihu a normalni sily dderu" a ABH (ochrana proti prazdnému zdvihu) je
vypnuta.

3. Pokud je prepina€ ABH v poloze X, znamena to, Ze kladivo je v rezimu "dlouhy
Uder a extra uderna sila" a je zapnuta ochrana proti uderu naprazdno (ABH).

El
g

X

=

Blank Hammering

4

Auto Stop

Dk
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12. Automatické mazaci ¢erpadlo

1. LISC5+AUTOLUBE

1345 427.5)

2345 (241.5)

I — .
@0 |§:
g
73¢75>
Rozméry: 140 mmx-93-mmx 234,5 mm
Hmotnost: 3,6 kg
Vystupni tlak: 120 bar
Pfipojeni: PF Y
Davkovaci mnozstvi: 0,2 ~ 1,0 cc/min
6,0~ 42,0 cc/hod.
Teplotni rozsah: -10°C ~ 60 °C
Kazeta: LISHC400 (Interlube)
Rozmeéry: @ 62 mm X 180 mm
Hmotnost: 4009
Mazivo: Interlube
2. S1-250AUTOLUBE
w\%(a ‘ "
Output (AF1/4) % & &
1 L—— ; [ Gronse refi Adjuster @— 2[ _@ut@ } @ ‘F’”“ refill <
[ 1] N |
Rozméry : 120 mm x 75 75 rry

mm X 134 mm

Hmotnost: 3,1kg

Vystupni tlak: 80 bart

Pfipojeni: PF ¥4

Davkovaci mnozstvi: 0,1~ 0,7 cc/min

Teplotni rozsah: -20 °C ~ 60 °C

Kazeta: LISHC400 (Interlube)
Rozmeéry: @ 62 mm X 180 mm
Hmotnost: 4009

Mazivo: Interlube
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3. Instalace mazaciho cerpadla

1. Mazaci ¢erpadlo musi byt
instalovano rovnobézné se sekacem
kladiva.

2.  Téleso Cerpadla musi byt pevné
nasroubovano na kladivo. Srouby
musi byt utazeny momentem 200 Nm
a nesmi byt pouzity Zzadné podlozky.
Pokud je utahovaci moment Sroubl
pFilis nizky nebo pfili§ vysoky, muze
to zplsobit vazné poskozeni nebo
poruchy.

Mazaci linka

mazaci kanal

hydraulické
kladivo

3. Mazaci kazeta se smi
dotahovat pouze rukou. P¥i
nadmérném utazeni kazety
muze dojit k ulomeni Sroubu
na mazaci kazeté.

Dlato

4. Montaz tukové kazety

1. Odfiznéte kazetu na konci zavitu a ujistéte se,
Ze zavit neni delsi a kratSi nez 10 mm.

1IN
f :
170
[ 10
2. Stisknéte pist kazety 3. Vlozte kartusi, dokud nevytéka asi 10 mm
maziva , a utdhnéte ji rukou.
0,
e

KOLBEN

DRUCKEN
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5. Ruéni mazani
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Doba provozu kazety LISHC400 (Interlube) :10 ~ 25 tun2-4 dny

O™

©

maznice pro rucni

;,_> mazani

Pfipojka pro doplhovani maziva

&} Justierer

Max.Qutput L=6mm
min.Output L=0mm

DULEZITE!

Pokud kladivo nebylo pouzivano déle nez 2 mésice, doplite pred
pouzitim dostateCné mnozstvi maziva prostfednictvim mazaciho hrdla.

1. Spustte kladivo bez pfipojeni-hadice

2. Zkontrolujte, zda tuk te€e 3 minuty

3. Pf¥ipojeni hadice

DULEZITE!

* lposSkozeno!

\ |Ujistéte se, Ze &erpadlo neni
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13. Declaration of conformity

Declaration of conformity
in accordance with the EC Machinery Directive (2006/42/EC, Annex 11 1.A)

-Original-

The manufacturer,
Linser Industrie Service GmbH
Camp-Spich-Strafie 70
53842 Troisdorf
Germany
declares under sole responsibility that the products,

- LIS Hydraulic hammer LIS40-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS45-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS53-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS68-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS7T5A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LIS100A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LIS135A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LIS140A-BT-XXXX

Comply with all relevant pravisions of the
- Directive 2006/42/EC — machinery directive

Applied conformity assessment procedure
Internal production control according to Annex VI
Risk assessment according to EN 1SO 12100:10
Quality management system 1SO 9001
- Directive 2000/14/EC of the European Parliament and of the council
Applied conformity assessment procedure

Internal production control according to Annex V
Guaranteed sound power level: 122dB (Lwa)

The technical manager of the company Linser Industrie Service GmbH is authorized to hand over and

store the relevant technical documentation upon request.
el
v Py .

Troisdorf 01/08/2024 Niclas Nieth B.Sc., Technical manager
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